Nowe uchwyty spawalnicze
MIG/MAG

M1, M22, M22M, M3
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” NOWE TECHNOLOGIE
NTELIGENTNE ROZWIAZANIA

« 20% lzejsze \\@ﬁ

Po dtugim dniu pracy poczujesz roznice. N

« Doskonate wywazenie, elastyczne przewody
Komfort catodziennej pracy.

« Technologia SIC
Szybko i fatwo pozbedziesz sie odpryskow z dyszy gazowej.
Przekre¢ dysze, a odpryski wypadna.

« Zwiekszona zywotnos¢ czesci eksploatacyjnych
Zaoszczedzisz czas i pienigdze.



= Nowa struktura kabla dla lepszej elastycznosci.
= Mocne i do 40% lzejsze niz standardowy przewod.
= Skonstruowane tak aby wytrzymac ponad

1 milion przegie¢.

Dysze gwintowane. Z komora
zbierajaca odpryski, ograniczajac
ich przywieranie do tacznika

i koncédwki pradowej.
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AIR GAP Technology

Powietrze jest
Swietnym izolatorem. jut

NoTY

Izoluja termicznie
palnik i rekojes¢. Dzieki
temu ograniczaja
nagrzewanie rekojesci.

taczniki pradowe

Gwint lewoskretny %
- latwy demontaz s

dyszy gazowej.



Palnik

Wyprofilowanie
zapewnia wygodne \
podtrzymywanie.

= Specjalna kompozytowa obudowa dla lepszej
izolacji i odpornosci na uderzenia.

= Gwarantowana wysoka precyzja wykonania,
koncéwka pradowa osadzona centrycznie +/- 0,05
mm.

Koncowki pradowe

N\
Tylna czes¢ koncowki styka 4
sie na duzej powierzchni )

ztacznikiem, dla lepszego
przeptywu pradu. Wptywa
na wydajniejsze chtodzenie
koncowki.

Technologia SIC

Spatter Isolation Chamber
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Specjalna komora gromadzi czastki stopionego
metalu. Nagromadzone odpryski tworzg pierscien,
ktory wypada po odkreceniu dyszy. tatwy demontaz,
czyszczenie z odpryskow i zwiekszona zywotnosc
dyszy gazowej.
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Rekojesci i przyciski

Przeguby kulowe dla
ygodniejszej pracy.
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Rekojesci Zywotnosé r'4
ergonomiczne przycisku
i wytrzymate. 1 milion cykli.

=

Opcja dtugiego
przycisku.

Palniki obrotowe
(w wersji M22M)

tatwiejszy dostep i poprawa komfortu spawania w
pozycjach wymuszonych.




Dane
techniczne

Dane techniczne
IEC/EN 60974-7

Chtodzenie

M22 MOST

M22M MOST

M3 MOST

Obcigzalnos¢:

-COo, 180 A 250 A 250A 300 A
- MIX 150 A 220A 220A 270 A
Cykl pracy 60% 60% 60% 60%
Srednica drutu 0,6-1,0 mm 0,8-1,2 mm 0,8-1,2 mm 1,0-1,2 mm

Dtugosc¢ / Nr kata-
logowy

(3 m) 5508 305080
(4 m) 55 08 305081
(5 m) 5508305082

(3 m) 5508305090
(4 m) 55 08 305091
(5 m) 5508 305092

(3 m) 5508 305095
(4 m) 55 08 305096
(5 m) 5508305097

(3 m) 5508305100
(4 m) 5508305101
(5m) 5508305102
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RYWAL A RIC

RYWAL-RHC Sp. z 0.0.
ul. Polna 140 B
87-100 Torun
www.rywal.eu




