Nowy uchwyt spawalniczy
MIG/MAG

M5W MOST

'NOWE TECHNOLOGIE

~ INTELIGENTNE ROZWIAZANIA

» Mocne i lekkie
Wysokie parametry przy niskiej masie i wymiarach
(560 A 100%)
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» Zwiekszona zywotnosc czesci eksploatacyjnych
Zaoszczedzisz czas i pienigdze.

« Technologia SIC
Szybko i tatwo pozbedziesz sie odpryskow z dyszy gazowej.
Przekre¢ dysze, a odpryski wypadna.



KLUCZOWE TECHNOLOGIE
| POZDZESPOY

Technologia BI-FLOW Technologia FORCE COOL
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FORCE COOL
TECHNOLOGY

TECHNOLOGY

Wydajny uktad chtodzenia palnika i obsady dyszy gazowej Specjalny ksztatt i uktad kanatéw, ktérymi ptynie gaz ostonowy,
zwigksza efektywnosc¢ chtodzenia koricédwki pradowej.

Technologia NRS Technologia SIC
Nozzle Retention System Spatter Isolation Chamber
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TECHNOLOGY TECHNOLOGY

System mocowania dyszy gazowe;j. Unikalnie zaprojektowana ,komora odpryskéw” bezpiecznie
Dysza nasadzana jest nad komorg chtodzaca i dokrecana jednym  gromadzi czastki stopionego metalu i dziata w potaczeniu z
obrotem pierscienia. technologia NRS w celu bezproblemowego zdejmowania dyszy

gazowej i usuwania pierscienia odpryskow.



Konncéwki pradowe taczniki pradowe

Tylna czes¢ koncdwki styka sie
na duzej powierzchni z tacznikiem.
Dla lepszego przeptywu pradu.

= Wykorzystuja technologie Force Cool. = Pierscien izolacyjny zabezpieczony przed wypadaniem.
= Wykonane z miedzi o wysokiej przewodnosci pragdowe;.
= Dostepne w dwoch dtugosciach.

Prowadniki drutu Palniki

Opcje prowadnikow: = Bardzo wydajne chtodzenie.
= Spiralne powlekane do drutéw stalowych (petnych i = Specjalna kompozytowa obudowa szyjki zwieksza odpornos¢
rdzeniowych). na uderzenia.

= Grafitowy do drutéw nierdzewnych (petnych i rdzeniowych).
= Specjalne do drutéw miekkich AL/CuSi.

Zespot przewodoéw Obudowy eurowtyku

= Zyly miedziane w przewodach wodno-pradowych sa = Mozliwe rézne opcje wyprowadzenia wezykdw cieczowych.
powlekane cyna dla lepszego zabezpieczenia przed stabej
jakosci ptynami chtodzacymi.

= Zaprojektowane i testowane dla ponad 1 min przegiec.

= Zintegrowany przewdd na spirale z przewodem gazowym.



Dane
techniczne

Dane techniczne IEC/EN 60974-7 M5W MOST
Chtodzenie Cieczg
Obciagzalnos¢ Max. A Puls
© Przy chtodnicy 1600 W 560 A
2 Przy chtodnicy 1200 W 540 A
Przy chtodnicy 1000 W 510A
e Przy chtodnicy 1600 W 540 A 380A
Przy chtodnicy 1200 W 520 A 350A
Przy chtodnicy 1000 W 500 A 340A
Cykl pracy 100% 100%
Srednica drutu 1,0-1,6 mm
Minimalny przeptyw cieczy chtodzacej* 1,5 I/min
Min. ci$nienie na wejsciu cieczy chtodzacej* 2,5Bar
Max. ci$nienie na wejsciu cieczy chtodzacej 5,0 Bar
Max. temp na wejsciu cieczy chfodzacej 50°C
Zakres temp. pracy -10...+40°C
Przeptyw gazu 8-20 I/min
(3 m) 5508305110
Dtugos¢ / Nr katalogowy (4 m) 5508305111
(5 m) 5508305112
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